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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３４０１５《车用动力电池回收利用　梯次利用》分为６个部分：

———第１部分：余能检测；

———第２部分：拆卸要求；

———第３部分：梯次利用要求；

———第４部分：梯次利用产品标识；

———第５部分：可梯次利用设计指南；

———第６部分：剩余寿命评估规范。

本部分为ＧＢ／Ｔ３４０１５的第２部分。

本部分按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本部分由中华人民共和国工业和信息化部提出。

本部分由全国汽车标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１１４）归口。

本部分起草单位：广东邦普循环科技有限公司、宁德时代新能源科技股份有限公司、中国汽车技术

研究中心有限公司、哈尔滨巴特瑞资源再生科技有限公司、格林美股份有限公司、浙江超威创元实业有

限公司、张家港清研再制造产业研究院有限公司、深圳市沃特玛电池有限公司、合肥国轩高科动力能源

有限公司、赣州市豪鹏科技有限公司、北京赛德美资源再利用研究院有限公司、广州中物高新科技有限

公司、山东锂想新能源科技有限公司、湖南邦普汽车循环有限公司、浙江天能新材料有限公司。

本部分主要起草人：余海军、赵忠松、张铜柱、毕玉辉、孔智明、谢英豪、魏玉宇、董金聪、何有奇、杨续来、

区汉成、赵小勇、任山、吴凡、魏绍博、李靖、唐剑骁、郭杰、马志举、李荐、吴冠军、陈汉泉、甄爱钢、倪尔福、

刘东、孟笑。

Ⅰ

犌犅／犜３４０１５．２—２０２０

扫码学习更多新能源汽车知识

北
京
汇
智
慧
众
汽
车
技
术
研
究
院



车用动力电池回收利用　梯次利用

第２部分：拆卸要求

１　范围

ＧＢ／Ｔ３４０１５的本部分规定了电动汽车用动力蓄电池（或称动力电池）拆卸的术语和定义、总体要

求、作业要求、暂存和管理要求。

本部分适用于回收利用环节动力锂离子蓄电池包和动力镍氢动力蓄电池包的拆卸过程，其他类型

动力蓄电池包的拆卸过程可参照执行。

本部分不适用于汽车售后维修环节动力蓄电池的拆卸，也不适用于铅酸蓄电池的拆卸。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９５９６　电动汽车术语

ＧＢ／Ｔ２６９８９—２０１１　汽车回收利用　术语

ＧＢ２９７４３　机动车发动机冷却液

ＨＪ２０２５　危险废物收集　贮存　运输技术规范

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１９５９６、ＧＢ／Ｔ２６９８９—２０１１界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１

拆卸　狉犲犿狅狏犲

将动力蓄电池包从电动汽车上分离移出的操作。

　　注：改写ＧＢ／Ｔ２６９８９—２０１１，定义２．１．３。

４　总体要求

４．１　一般要求

４．１．１　应参照整车企业提供的技术支持和拆卸指导文件，制定拆卸作业指导书和安全环保事故应急

预案。

４．１．２　应确保动力蓄电池和可回用汽车零部件完整性，可采用机械化或自动化拆卸方式。

４．１．３　进行动力蓄电池拆卸作业的报废汽车拆解企业应具备拆解电动汽车的资质、设施设备、专业技

术人员和符合要求的专用场所。

４．１．４　拆卸单位不应对拆卸所得到的退役动力蓄电池进行继续拆解，应按照规定程序在规定的时限内

交由符合国家规定的新能源汽车动力蓄电池回收处理企业。

４．１．５　应按要求对退役动力蓄电池进行信息追溯登记。
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４．２　场地要求

４．２．１　拆卸及存储场地，地面应硬化并防渗漏，应防雨、通风、光线良好、消防安全设施齐全，安全距离

应符合国家相关管理规定。

４．２．２　产生生产废水的拆卸及存储场地，其总排水口应设置废水收集设施或处理设施。

４．２．３　操作区域应单独隔离，地面应做绝缘处理，并设置高压警示标识和区域隔离标识。

４．３　设备设施要求

４．３．１　应具备动力蓄电池冷却液、燃油等油液抽排系统和专用收集容器。

４．３．２　应具备绝缘、强度、结构功能符合要求的举升设备、气动工具、起吊工具、承重设备、承载装置等

配套拆卸工具。

４．３．３　应具备高压绝缘手套、绝缘靴等绝缘防护装备，防护面罩、防机械伤害手套、防触电绝缘救援钩

等安全防护装备和紧急救援设备。

４．３．４　应具备绝缘检测设备，如绝缘电阻测试仪等。

４．３．５　应具备动力蓄电池安全评估设备，如漏电诊断检测设备、非接触式远程红外温度探测仪、验电

棒、放电棒、专用标签和标志。

４．３．６　应具备国家相关规定的消防设施，如消防栓、沙箱、灭火器等。

４．３．７　宜具备称重、机械手、伸缩夹臂、存储包装容器等工具设备等。

４．４　人员要求

４．４．１　拆卸过程应保持至少双人作业，作业人员持有电工证。

４．４．２　拆卸人员应通过拆卸单位的专业培训，包括但不限于触电防范、现场急救培训以及安全、环保应

急预案培训。

４．４．３　专业技能应满足规范拆卸、环保作业、安全操作等相应要求，操作人员考核通过后方可上岗。

５　作业要求

５．１　作业程序

动力蓄电池的拆卸应遵循安全、环保和再利用的原则。拆卸作业程序见图１。

图１　动力蓄电池拆卸作业程序
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５．２　信息登记

对电动汽车应进行登记注册并拍照，将其基本信息（如整车信息、动力蓄电池信息、追溯编码信息）

录入信息追溯系统并在车身醒目位置贴上标签。

５．３　预处理

５．３．１　拆卸前，对车体及电池包进行绝缘检测，应断开高压电系统。

５．３．２　拆卸前，如有燃油且油箱出现破损或发生燃油泄漏的，应先抽排燃油；如有动力蓄电池冷却液

的，应采用抽排系统等设备抽排动力蓄电池冷却液。

５．３．３　拆卸前，应检查设备所能承受的额定承重能力。

５．３．４　将电动汽车运至举升设备，并应确保放置平稳。

５．３．５　观察并记录动力蓄电池的安装位置。

５．３．６　按附录Ａ对动力蓄电池进行拆卸前检测，检测人员应穿戴绝缘防护装备，遵行高压安全规程，做

好检测结果和异常现象的记录。根据检测结果进行评估：

ａ）　若检测结果有一条或一条以上为“是”，则评估不通过，采取相应的处理措施后，再进行后续

作业。

ｂ）　若检测结果均为“否”，则评估通过，可继续进行后续作业。

５．４　拆卸

５．４．１　拆卸前，拆卸人员应穿戴安全防护装备。

５．４．２　应按４．１．１制定的作业指导书进行安全规范拆卸。

５．４．３　拆除动力蓄电池与电动汽车的线束及连接件。

５．４．４　可根据动力蓄电池的安装方式或安装位置采用不同的工具、设备及方式进行拆卸：

ａ）　若动力蓄电池位于底盘下方，应采用动力蓄电池承载装置置于动力蓄电池下方着力点附近，作

托起准备，并确保蓄电池的着落点与承载装置受力点对应；

ｂ）　若动力蓄电池位于底盘上方，起吊工具固定于动力蓄电池上，作起吊准备。

５．４．５　对动力蓄电池应采取绝缘防护措施，并做绝缘标记。

５．４．６　将动力蓄电池用承重设备托起和（或）起吊工具吊起，从汽车中移出。

５．４．７　应按照拆卸作业指导书对蓄电池进行安全评估。

５．４．８　对动力蓄电池应进行包含绝缘处理、漏电处理、漏液处理以及以上三项和危险标识等内容的标

记，并及时转移至悬挂有警示标志的暂存区域进行隔离。

６　暂存和管理

６．１　动力蓄电池应根据不同类别分类暂存，如有漏电或漏液，应采用具备绝缘、防泄漏的专用储存容器

暂存；如无漏电和漏液，可采用符合Ⅱ类包装的包装容器贮存。不得侧放、倒放，叠放高度不得高于

２ｍ，存储容器间距应不低于０．１ｍ，人行通道不低于０．８ｍ，墙距宽度不低于０．３ｍ。暂存时间不宜超

过１０天，不得长期存储。

６．２　经按５．３．６检测评估不通过的动力蓄电池，应隔离贮存，并尽快进行处理。
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６．３　拆卸后，零部件、材料、废弃物不得随意丢弃，应分类储存在专用容器中，并标识，避免混存、混放。

６．４　废油液、废电路板等危险废物应设专人进行管理，贮存应按 ＨＪ２０２５的要求执行，并定期进行规范

转移。

６．５　动力蓄电池冷却液的贮存应按ＧＢ２９７４３的要求执行。

６．６　应对拆卸后的动力蓄电池登记及录入信息追溯系统，并建立纸质档案和电子数据库，备份后纸质

档案随动力蓄电池转移。
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附　录　犃

（规范性附录）

动力蓄电池拆卸前检测项目

　　预处理过程应按照表Ａ．１给出的检测项目对动力蓄电池进行检测，得出检测结果，并进行评估。

表犃．１　动力蓄电池检测项目

动力蓄电池包检测项目

编号 　检测员 　生产商

动力蓄电池编号 　车辆识别码 　检验单位盖章

检测人员签字

范围和目的：

本文件是为了保证拆卸时的安全与环保而编制。

本文件中的检测项目是拆卸前必不可少的。

为了更好的追溯，本文件应与动力蓄电池一起。

检测步骤

检测项目 检测方法 是 否 评估不通过时，建议处理措施

１．高、低压电源是否断开 目测
按拆卸作业指导书步骤，断开

电源

２．是否漏电 用漏电检测仪表检测 进行绝缘处理

３．冷却液是否泄漏 目视
收集冷却液、封堵泄露处并采用

防泄漏专用包装箱

４．外壳是否破损或裂开 目视

５．外壳是否凹凸、变形 目视

６．是否有起火痕迹 目视

７．是否有腐蚀痕迹 目视

８．是否有浸水痕迹 目视

检测 电 压，出 现 异 常 的 进 行

绝缘；

检测温度，出现异常时使用防火

防爆装置进行隔离；

浸水的可以采用风干去除水分；

进行安全诊断

９．是否冒烟 目视 隔离放置，用消防水冷却

１０．电池温度是否异常 用温度检测设备检测 使用防火防爆装置进行隔离

检测结果：

　　注１：检测项目包括但不限于上述内容。

　　注２：根据拆卸作业单位设定的企业技术条件判定“是”与“否”。
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